Nous consulter

Programme soudure
MAG I N OX | Individuel ou groupe | Pas de prérequis

OBJECTIFS En interne a Vierzon

Chez vous en intra

> Etre capable de maitriser les différents réglages et
préparations de soudures concernées, afin d'avoir
de lautonomie sur le process soudage MAG inox 135

> Améliorer l'efficacité des personnes
> Améliorer la qualité des assemblages et finitions
> Sécurité au poste de travail

Rappels théoriques sur le procédé MAG inox

Opérateur soudeur /
Agent de maintenance

Nous consulter

- Origine et différences des procedées MIG-MAG —

- Elaboration de l'acier inoxydable de différentes nuances —
- Les difféerents types de générateurs et leur mise en ceuvre O
+ Normalisation de la plaque signalétique

- Les difféerents types de fils

+ Proprietés et role de l'argon / CO2 2%

+ Choix des matériaux d'apport inox 316L, 308, 309, Inconel etc....
+ Les parameétres de soudage

+ Préparation des pieces en vue du soudage MAG inox

+ Les gestes du soudeur SEMI-AUTO

- Anticipation et contréle des déformations

» 1 évaluation des
compétences

» 1 attestation de stage

» 1enquéte de satisfaction

» 1 suivi post formation

- Domaine d'application du soudage EN OPTION
- Les différentes techniques d'assemblage par soudage
+ Hygiene, sécuriteé et prévention des risques » 1 qualification de soudage
- Defauts : types, causes et remedes EN ISO 9606-1 par soudeur
(sous réserve d'obtention)

TRAVAUX PRATIQUES

DEVIS & PROGRAMME
+ Mise en service et reglages PERSONNALISE

+ Débit et préparation adaptés pour le soudage de toutes les
matiéres aciers inoxydables

+ Soudage multipasses en angle intérieur et bout a bout aciers
inoxydables

- Soudage de profilés inox, tube / tole inox

- Soudage Exercices de préparation de chanfreins et pointages
aplat ) SYSTEM WELD

- Soudage a plat et en position (hors descendante)

-+ Controle par le participant de pieces types et interprétation
des défauts sur des joints soudés

+ Exposeés technologiques et déemonstrations commentées

- Realisation d'assemblages en inox faible ou grosse épaisseurs

- Anticiper les déformations des pieces sous l'effet de chaleur

- Realisation des assemblages dans l'ordre croissant des dif-
ficultés en fonction de la progression du stagiaire et de son
objectif (sous la direction d'un formateur)

- Technique de chauffage en fonction des métaux de base et de
la géomeétrie de la piece et Méthode de soudage adaptee

+ Préparation au passage de la qualification (QS)

FORMATION - QUALIFICATION
ASSISTANCE - VENTE

EN SOUDAGE



mailto:contact@systemweld.com

Nous consulter

Programme soudure
MAG ACI E R | Individuel ou groupe | Pas de prérequis

OBJECTIFS En interne a Vierzon

Chez vous en intra

> Etre capable de maitriser les différents réglages et
préparations de soudures concernées, afin d'avoir
de lautonomie sur le process soudage MAG acier 135

> Améliorer l'efficacité des personnes
> Améliorer la qualité des assemblages et finitions
> Sécurité au poste de travail

Rappels théoriques sur le procéedé MAG

Opérateur soudeur /
Agent de maintenance

Nous consulter

- Origine et différences des procedées MIG-MAG —_—
- Elaboration de lacief —
- Les difféerents types de générateurs et leur mise en ceuvre Q
+ Normalisation de la plaque signalétique P
- Les difféerents types de fils
* Propriétés et role de l'argon / CO2 2% » 1 évaluation des
+ Choix des matériaux d'apport Compétences
* Les parametres de soudage » 1 attestation de stage
+ Préparation des pieces en vue du soudage MAG » 1 enquéte de satisfaction
* Les gestes du soudeur SEMI-AUTO > 1 suivi post formation
- Anticipation et contréle des déformations
+ Domaine d'application du soudage EN OPTION
- Les différentes techniques d'assemblage par soudage
- Hygiéne, sécurité et prévention des risques > 1 qualification de soudage
- Défauts : types, causes et remedes EN ISO 9606-1 par soudeur
(sous réserve d'obtention)
TRAVAUX PRATIQUES
DEVIS & PROGRAMME
- Mise en service et réglages PERSONNALISE

+ Débit et préparation adaptés pour le soudage de toutes les
matieres aciers

- Soudage multipasses en angle interieur et bout a bout acier

+ Rechargement

- Soudage de profilés acier

+ Soudage tubes / tubes acier

- Exercices de préparation de chanfreins et pointages a plat

+ Soudage a plat et en position

-+ Controle par le participant de pieces types et interprétation SYSTEM WELD
des défauts sur des joints soudés

+ Exposeés technologiques et déemonstrations commentées

-+ Réalisation d'assemblages en acier de construction

- Anticiper les deformations par la préparation des pieces

- Realisation des assemblages dans l'ordre croissant des dif-
ficultés en fonction de la progression du stagiaire et de son
objectif (sous la direction d'un formateur)

- Technique de chauffage en fonction des métaux de base et de
la géomeétrie de la piece et Méthode de soudage adaptéee

+ Préparation au passage de la qualification (QS)

FORMATION - QUALIFICATION
ASSISTANCE - VENTE

EN SOUDAGE
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Nous consulter

Programme soudure
MIG ALUMINIUM | ndviduel Pas de préreauis

ou groupe

OBJECTIFS En interne a Vierzon

Chez vous en intra

> Etre capable de maitriser les différents réglages et
préparations de soudures concernées, afin d'avoir
de lautonomie sur le process soudage MIG 131

> Améliorer l'efficacité des personnes
> Améliorer la qualité des assemblages et finitions
> Sécurité au poste de travail

Rappels théoriques sur le procédé MIG aluminium

Opérateur soudeur /
Agent de maintenance

Nous consulter

- Origine et différences des procedées MIG-MAG

- Elaboration de laluminium —
- Caractéristiques des courants de soudage Q
« Générateurs de soudage 220 - 380V 3
+ Les appareils de nouvelle génération SEMI - AUTO pulse,
double pulsé et synergique » 1 évaluation des
+ Connaissance du poste Semi-automatique compétences
+ Normalisation de la plaque signalétique » 1 attestation de stage
. LeS diﬁ'él’eﬂts typeS de ﬁLS AL Mg, Si,Cu & ZI’] > 1 enquéte de sat|sfact|0n
- Propriétés et role de l'argon et hélium » 1 suivi post formation
+ Réglage du débit de gaz et du poste a souder sur alliage leger
+ Les gestes du soudeur SEMI-AUTO MIG EN OPTION
« Domaine d'application du soudage
- Les différentes techniques d'assemblage par soudage > 1 qualification de soudage
- Hygiéne, sécurité et prévention des risques EN ISO 9606-2 par soudeur
- Défauts : types, causes et remédes (sous réserve d'obtention)
TRAVAUX PRATIQUES DEVIS & PROGRAMME
PERSONNALISE

+ Mise en service et réglages

+ Débit et préparation adaptés pour le soudage de toutes les
matiéres aluminium

+ Soudage multipasses en angle intérieur et bout a bout aluminium

- Soudage fine épaisseur et de profilés aluminium

+ Soudage tubes / tubes ou tube / tole aluminium

- Exercices de preéparation de chanfreins et pointages a plat

+ Soudage a plat et en position SYSTEM WELD

« Controle par le participant de pieces types et interprétation FORMATION - QUALIFICATION
des defauts sur des joints soudes ASSISTANCE - VENTE
+ Exposés technologiques et démonstrations commentées

- Préchauffage et réalisation d'assemblages en aluminium

- Anticiper les déformations des préparations et suivre la chauffe

- Realisation des assemblages dans l'ordre croissant des dif-
ficultés en fonction de la progression du stagiaire et de son
objectif (sous la direction d'un formateur)

- Technique de chauffage en fonction des métaux de base et de
la géomeétrie de la piece et Méthode de soudage adaptéee

+ Préparation au passage de la qualification (QS)
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Programme soudure
MAG FIL FOURRE | Individuel

ou groupe
OBJECTIFS

> Etre capable de maitriser les différents réglages et
préparations de soudures concernées, afin d'avoir de
lautonomie sur le process soudage 136/138 fil fourré gaz

> Améliorer l'efficacité des personnes
> Améliorer la qualité des assemblages et finitions
> Sécurité au poste de travail

Rappels théoriques sur le procédé 136/138 MAG

- Origine des procedeés

- Elaboration de l'acier & inox

- Caractéristiques des courants de soudage (tension, intensite,
polarite)

« Générateurs de soudage

+ Les appareils de nouvelle génération SEMI - AUTO syner-
gique, pulse et double pulsé

« Normalisation de la plaque signalétique

- Réglage du poste a souder sur metaux lourds

+ Préparation des pieces en vue du soudage 136 & 138

+ Les gestes du soudeur SEMI-AUTO

- Anticipation et contréle des déformations

+ Domaine d'application du soudage

- Les difféerentes techniques d'assemblage par soudage

-+ Choix des matériaux d'apport en fil fourre

+ Hygiene, securité et prevention des risques

- Défauts : types, causes et remedes

TRAVAUX PRATIQUES

+ Mise en service et réglages

+ Soudage monopasse en angle intérieur a plat & bord a bord
(FW & BW)

- Rechargement (si besoin)

+ Soudage en position plafond et montante (PD & PF)

- Exercices de préparation de chanfreins et pointages

+ Controle par les participants de pieces types et interpretation
des défauts sur des joints soudés Exposes technologiques

+ Démonstrations commentées

- Anticiper les deformations par la préparation des pieces

- Realisation des assemblages dans l'ordre croissant des dif-
ficultés en fonction de la progression du stagiaire et de son
objectif (sous la direction d'un formateur)

+ Méthode de soudage adaptée

Nous consulter

Pas de prérequis

En interne a Vierzon
Chez vous en intra

Opérateur soudeur /
Agent de maintenance

Nous consulter

1 évaluation des
compétences

1 attestation de stage

1 enquéte de satisfaction
1 suivi post formation

DEVIS & PROGRAMME
PERSONNALISE

SYSTEM WELD

FORMATION - QUALIFICATION
ASSISTANCE - VENTE

EN SOUDAGE
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